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NUESTRA FABRICA CUENTA CON UNA AREA DE 1500 M2
DONDE SE PROCESA L& MATERIA PRIMA L& CUAL SE CONVIERTE MAS ADELANTE
EN JEANS

MATERIAS PRIMAS: INSUMOS:

TELA DENIN TIJERAS

HILO RECTO TIZAS

HILO DE REMACHE ALFILERES

CIERRE MOLDES DE LOS PANT.

BOTONES REGLAS

REMACHES PAPEL MOLDE

ETIQUETA DE TELA PIQUETEROS
REMACHADOR

MASCARILLAS
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LAS MAQUINARIAS A UTILIZAR SON:
SERRADORA.- UNE LAS ESPALDAS DE LA PIERNA CON SUS
RESPECTIVAS CUCHILLAS QUE ARMARAN LAS PIERNAS
TRAZARAS DEL PANTALON.

COSTURA RECTA.- SE PEGAN LOS BOLSILLOS TRAZ AREMOS;
SE UNEN LOS BOLSILLOS DELANTEROS & LAS PIERNAS
DELANTERAS DEL PANTALON; SE PEGA EL CIERRE UNIENDO
LAS PIEZAS DELANTERAS ,DESPUES SE COSE EL TIRO DEL
PANTALON

REMALLADORA.- LA REMALLADORA UNE LAS CUATRO
PIERNAS CERRANDOLAS.

COSTURA RECT A.- LUEGO SE PRECEDE A COSER LA PRETINA
DEL PANTALON: SE EMPIEZA & HACERLAS BASTAS DEL
PANTALON.

OJALERA.- SE REALIZA EL 0JAL PARA PONER LOS BOTONES
DEL PANTALON




PROCESO DE ENSAMBLACION l
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- TIPO DE ESTANTERIAS:
LIGER A W
- CLASE DE PRODUCTO ALMACENAR g5 ;
JEANS

Lavadero CafayatelSRL

|




- TIPO DE ENVASE
BOLSA PLASTICA

- TIPO DE EMBALAJE
CAJAS
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LOCALIZACION DE LA PLANT

NUESTRA PLATA VA & ESTAR UBICADA EN
EL CENTRO INTERNACIONAL DE L& MODA EN
ITAGUI Y VAMOS % DISTRIBUIR L&
MERCANCIA & LOS ALMACENES UBICADOS
EN EL CENTRO COMERCI&L EL TESORO, L0OS
MOLINQS, EL PALACIO NACIONAL Y EL
CENTRO COMERCIAL HOLLYWOOD




HERR AMIENTAS Y EQUIPOS EN EL CDI

HERRAMIENTAS:
MONTACARGAS

PORTA ESTIBA ELECTRICO
ESTIBAS DE DOBLE
ENTRAD&
PALETIZADORES
ENGOMADOS

EQUIPOS:

PICKING DE V0OZ

SISTEM#A RADIO FRECUENCIA
STOCK PICKERS

LECTOR DE CODIGO DE
BARRA
FURGONES(DISTRIBUCION)




INVENTARIO DE PRODUCTO TERMIN A DO

INVENTARIOS DE BLUE JEANS
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Ventas

pw

Control de
Inventarios

ERP

clientes
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Integracion
punto de venta

I CRM

LOS SISTEMAS ERP TiPICAMENTE
MANEJAN LA PRODUCCION,
LOGISTICA, DISTRIBUCION,
INVENTARIO, ENVIOS, FACTURAS Y
CONTABILIDAD DE LA COMPANIA
DE FORMA MODULAR. SIN
EMBARGO, LA PLANIFICACION DE
RECURSOS EMPRESARIALES O EL
SOFTWARE ERP PUEDE INTERVENIR
EN EL CONTROL DE MUCHAS
ACTIVIDADES DE NEGOCIOS COMO
VENTAS, ENTREGAS, PAGOS,
PRODUCCION, ADMINISTRACION DE
INVENTARIOS, CALIDAD DE
ADMINISTRACION Y LA
ADMINISTRACION DE RECURSOS
HUMANOS.






TIPO DE VEHICULO

EL TIPO DE VEHICULO QUE UTILIZAREMOS ES LA
LUV DMX QUE ES PRIMORDIAL PARA LAS
ENTREGAS EN L& GIUDA- )




HTTP://WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=ESKWEIMPNOK



MODO DE TRANSPORTE

Nuestro modo de transporte serd del CDI hacia los
diferentes centros comerciales se hard por via ferrestre en
vehiculos rigidos.




Utilizaremos |la estrategia ya que primero ofrecemos nuestro
producto en los diferentes almacenes para luego fabricarlo
(vender-producir).

También utilizaremos la estrategia por cuestiones de moda en
nuestro CDI.

Ofrecer nuestro producto a fraves de anuncios Por medio de
televisan , radio, internet, etc.

Invitar al cliente a una demostracion Del producto: donde se
forma de manera explicita Para intentar conseguir algun cliente
potencial
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PROVEEDOR

ES EL
ENCARGADO DE

ENVIARNOS LA

M.P

EQUIPOS:DwW40
auvtomadtica
maquina de

algodon

PRODUCCION

DONDE
FABRICAMOS
NUESTRA
MERCANCIA

EQUIPOS: Serradora ,
Costura Recta,
Ojalera ,
Remalladora,
Recubridora , Dos
Agujas Cerradura De
Codo, Presilladora

CDI

DONDE
HACEMOS EL
PROCEDIMIENTO
DE EMBALAIJE Y
DE DISTRIBUCION

EQUIPOS:
Picking de voz

Sistema radio
frecuencia

Stock pickers

Lector De Cédigo De
Barra
Furgones(Distribuci
on)

DISTRIBUCION
Distribucion
Directa Por Que

No hay
Intermediarios

EQUIPOS: Picking de
voz ,Sistema radio
frecuencia , Stock
pickers , Lector De

Cédigo De Barra

Furgones(Distribucion

INES DE L& CADENA DE ABASTECIMIENT@,

Consumidor
Final
Es La Persona O
Cliente Que
Utiliza El Producto
En Su Beneficio

Servicio Pos-
venta
Es El Soporte
Necesario Para
Apoyar Al
Cllente En El Uso

EQUIPOS:
Diadema




Tamano De C.D.l : Cuenta con una area de
1500 m2

Numero De Muelles: De entrada 4
Y De salida 4

Ventajas Del CDI:

- No Pagar Arriendo

- Disponibilidad de espacio al que se le
puede dar diferentes usos en el futuro, tal
como una nueva planta manufacturera.

- Inclusion de otras actividades dentro de la
bodega, tales como oficinas de ventas,
oficinas de compras, parque de camiones,
etc.

- Mayor control en general para satisfacer el
nivel de servicio deseado.




CANTIDAD DE VEHICULOS

Nuestra Flota Sera De 4 Vehiculos Para Llevar O Manejar
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Mercancia En Medellln Gl T s

TUCARRO.COM



VOLUMENES DE INVENT &RIO

El CDI Es De Nuestra Propiedad Y En El Manejaremos 1500 Unidades Para
Distribuir A Nuestros Almacenes De Cadena.
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DE DISTRIBUC

ON

Los Canales De Distribucion Son El Conjunto De Empresas o Individuos que
adquieren la propiedad, o parficipan en su transferencia, de un bien o
servicio a medida que este se desplaza del productor al consumidor o

usuario final.

- Detallista: es el infermediario que les vende principalmente a los

consumidores.

- Productores: sirven para vender directamente los consumidores
- Consumidor final: Persona que hace uso efectivo de un determinado
producto o servicio y a la que conlleva el suministiro de un bien.

Productor
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Intermediario
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Consumidor




/isualizaremos los 4 aspectos de los canales de distribucion

http://www.youtube.com/watchev=hKA_3GCmiBo
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-Materias Primas : las materias primas como la fela denin se
recibirdn en la fabrica semanal mente para la produccion de
los blue jeans , la cual nos trae el proveedor desde su fabrica.

-InsuMmos : los Insumos que son los cierres y otros
Implementos también se reciben los mismo dias que se
recibe la materia prima ya que estos dos pedidos se
hacen de la mano para poder sacar produccion.

-mercancias : después de tener la mercancia ya
terminada pasara al en el cual se almacenara
,se hard picking y se distribuird a los almacenes.




PROCESOS LOGISTIC O

- Picking: se hard el proceso de picking a los
pedidos que tengan mayor rotacion en los
almacenes de cadena.

-Packing: los jeans seran empacados en su
respectiva bolsa y se embalaran en cajas de
50 unidades cada una.

- Croosdocking: utilizaremos el croosdocking
dependiendo de las de las urgencias
necesarias de los almacenes y la rotacion del
producto.




-horarios de recibo: las mercancias se
recibiradn entre las8 amy las 11 am en
el y solo se reciben pedidos
hechos por administracion.

-horarios de entrega : las entregas
se efectuaran entre las 6am y |las
4 pm ya gque los almacenes abren
alas alas 10 am.

El almacenamiento : serd La estanteria
selectiva, se utiliza para almacenar, clasificar y
ordenar todo tipo de mercancias a cualquier altura
logrando un acceso directo mediante montacargas
y/0 manualmente.

Permite ajustar los niveles de acuerdo con las
dimensiones de la mercancia a almacenar.




VOLUMENES DE COMPRAS EN l
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Canfidades a comprar
- Materia prima

- Tela denin: 20.000 mts
- INSUMOS

- Cierres : 10000

- Remaches: 10000

- Botones: 10000
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Dentro del cdi vamos a tener ubicado la mercancia en 1os
pasillos a,b,c donde estan almacenadas.

Pasillo A : se encontrara ubicada
toda la referencia de mujer
desde la talla 6,8,10,12 y 16.

Pasillo b : encontrara
ubicada la referencia
de hombre 30,32,34,36.

Pasillo ¢ : se
encontrara todas las
tallas de ninos y ninas.




EQUIPOS PARA
MERC A NCLAS EN 1

Proteccion Respiratoria
Guantes Industriales

Proteccion Auditiva

Calzado Seguridad

Proteccion Corporal ‘

Proteccion Visual

Cascos
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